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Flachiges Material mit einem Grundkbrper aus Leder und einem Vliesmaterial 

Die Erfindung betrifft ein flachiges Material, vorzugsweise fQr eine Innenausstattung 
von Kraftfahrzeugen, mit einem Grundkdrper der an seiner Oberflache mit einef 
Zurichtung versehen ist, wobei der Grundkdrper teilweise aus einem .Leder, 
beispielsweise aus einem vollnarbiglen Rindleder, einem korrigierten Rindleder oder 
einem Rindspaltleder oder aus einem Schweineleder und teilweise aus einem 
textilen, vorzugsweise aus einer synthetischen Faser hergestelltem Vlies besteht. 

Die Fahrzeugindustrie sucht nach strapazierfahigen, alterungsbestandigen, vor allem 
aber nach leichten Materialien fQr die Innenausstattung von Kraftfahrzeugen. Femer 
mQssen die Materialien foggingarm oder fogginfrei sein und durfen die hiedrig 
angesetzten EmmissionshSchstwerte nicht Qbersteigen. Die verwendeten Materialien 
fQr die Innenausstattung, wie Leder sdllen darUber hinaus preiswert sein. Beim 
Verarbeiten soil nur der Stanzmesser bedingte Abfall anfallen. 

Die Erfindung hat sich die Aufgabe gestellt, ein Material fur die Innenausstattung von 
Kraftfahrzeugen einzusetzen, welches diese Anforderungen erfQIlt und darOber 
hinaus einfach zu recyceln ist und beim Verbrennen keine oder nur geringe 
belastende Stoffe anfallen. AuBerdem soil das Material pflegeleicht, kalte- und 
warmefest sein, damit es sich im Klimawechseltest nicht verandert. Es soli 
challdampfend wirken und Qber besonders hohe . mechanische '. 
Festigkeitseigenschaften verfugen, wie. zum Beispiel StichausreiSfestigkeit, 
Bruchdehnung., Zur Komfortverbesserung soli es auch druckelastisch und 
atmungsaktiv sein. 
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FQr die Innenausstattung von Fahrzeugen kommen zugerichtete vollnarbige Leder, 
korrigierte vollnarbige Leder und Rindspaltleder zur Anwendung. Urn die 
Festigkeitseigenschaften der Leder zu erfQIIen, haben die Leder im allgemeinen eine 
Starke von mehr als 1 ,2 mm. 

Bekanntlich haben zugerichtete Leder im Durchschnitt eine Dichte die nur knapp 
unter. 1 liegt. Bei einem Kraftfahrzeug, in dem bis zu 25 qm Leder zum Einsatz 



kommen, bedeutet dies ein relativ. hohes Gewicht. Trotzdem ist es Qblich lind 
notwendig, dass diese Leder hauptsachlich zur Reduzierung einer bleibenden 
Dehniing im Sitzbereich in Verbindung mit einem auf der Ruckseite aufgebrachten 
PUR-Schaum, der durch Flammkaschierung mit einem textilen Material verbunden 
ist, zu kaschieren. 

Es ist auch bekannt, das Volumen der Leder anstelle eines Schaumes mit einem 
Viiesmaterial zu erhohen. 

Dabei wird das Viiesmaterial mittels einer thermoplastischen Klebefolie mit dem 
Leder verbunden. Die thermoplastische Klebefolie hat den Nachteil das sie 
thermoplastisch bleibt und beim Auftreten von haheren Temperatureri kommt es zur 
Delaminierung der Kaschierung. 

Es ist auch bekannt, die Fleischseite eines Leder mit einer rQckseitigen polymeren 
Beschichtung auszurUsten, in welcher Mikrohohlkugeln enthalten smd. Diese 
AusrQstung kann zwar nicht delaminieren, die Starkenzunahme ist jedoch gering und 
liegt bei ca. 0,3 mm. Das bedeutet dOnnere oder wesentlich dQnnere Leder kOnnen 
nicht zum Einsatz kommen. 

Es wurde gefunden, dass die gestellten Aufgaben gel6st werden, wenn als 
Grundkfirper ein Leder (1) mit einer Zurichtung (5) auf seiner Oberseite und einer mit 
seiner Fleischseite yerbundenes Viiesmaterial (3), das aus synthetischen Fasern 
esteht und wenn erfindungsgemaB das Viiesmaterial (3) ein kfeuzweise abgelegtes 
Krempelvlies ist dessen Fasern mittels einer Nadel- oder Wasserstrahlbehandlung 
dreidimensional angeordnet und webartig miteinander verbunden sind und das Leder 
(2) mittels eines nicht thermoplastischen Kunststoffes : (4) mit elastomeren 
Eigenschaften fest verbunden ist. 

ErfindungsgemaR ist es vorteilhaft, wenn die Fasern des Vlieses (3) aus Polyester, 
Polyamid, Polypropylen oder Aramid bestehen. 

Besonders geeignet sind Vliese deren Faseren durch eine thermische Behandlung 
geschrumpft sind und dadurch zu einer weiteren Verdichtung beitragen. Ferner ist es 
yon Vorteil, wenn die Vliese heiB kalandert wurden. 
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Vliese mit diesen Anforderungen besitzen in beiden Richtungen etwa gleiphe 
Dehnungseigenschaften. Zum Dehnen ist eine hohe Kraft erforderlich, ahnlich wie 
beim Leder. Dabei liegt die Dichte der Vliese mit diesen Eigenschaften urn 
mindestens 60 % unter der Dichte von Leder. Wenn dQnne Vliese zum Einsatz 
kommen, haben sich wasserstrahlverfestigte Vliese bewahrt. 

ErfindungsgemSS sind das Leder (2) und das Vlies (3), yvelche zusammen den t 
Grundkorper (1) bilden mittels eines nicht thermoplastischen Kunststoffmaterial 
verbunden. Die Verbindungsschicht (4) besteht vorzugsweise aus zwei dpnnen 
Schichten, die keinen geschlossenen folienartigen zusammenhangenden Film bilden. 
Die Verbindungsschicht (4) ist vielmehr partiell auf der Rdckseite des Leder (2) und 
auf dem Vlies (3) .angeordnet. Die Verbindungsischicht (4) ist sehr weich und nicht 
thermoplastisch und temperaturbestandig bis ca. 200 °C. 

Die partielle auf dem Vlies vorhandene Kunststoffechicht (4) und die partiell 
vorhandene Kunststoffschicht (4) auf dem Leder, befindet sich beim Leder nur auf 
der Oberfl§che der Fleischseite und dringt auch nicht tief in das Vlies ein. Die 
Verbindungsschicht (4) besteht aus einem vernetzten Polyurethan enthaltenden 
Kunststoff. Sie wurde aus eirier wassrigen Dispersion gebijdet. 

ErfindungsgemaB ist die Verbindungsschicht (4) geschaumt und/oder enthalt 
Mikrohohlkugeln. Die Verbindungsschicht (4) gewahrleistet, dass der GrundkSrper (1) 
ich ist und weich bleibt Und reduziert eine beim Leder vorhandene Dehnung. Eine 
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im Leder vorhandene Wasserdampf- und Luftdurchlassigkeit wird kaum beeinflusst. 
Die Kunststoffschicht (4) hat ein Flachengewicht zwischen 30 und 125 g/qm, 
vorzugsweise zwischen 50 und 70 g/qm. 

Ein zugerichtetes Spaltieder mit einer Starke von 1,4 mm wiegt per qm ca. 1200 g. 
Ein zugerichteter GrundkSrper, bei welchem das Spaltleder eine Starke von 0.8mm 
und das Vlies eine Starke von 0,8 mm aufweisen besitzt ein Flachengewicht, obwohl 
die Endstarke h6her ist, von nur 760 g/qm. 

Der zugerichtete Verbundgrundkdrper ist nicht nur wesentlich leichter, er besitzt auch 
eine geringere Biegesteifigkeit, besonders bei KSIte. im Vergleich mit einem Leder 



gleicher Starke und eine sehr hohe WeiterreiB- und Stichausreifcfestigkeit und kann 
im Gegensatz zu Spaltledern an den Kanteri gescharft und umgebuckt sein. 

Fur die Innenausstattung von Kraftfahrzeugen kommen hauptsachlich Spalte von 
Rindledern in einer Sterke von 1 ,2 mm zum Einsatz. 

Die Erfindung ermoglicht einen GrundkSrper zu schaffen, bei dem auch vollnarbige 
Schweinsleder oder SchweinsspaHJeder eingesetzt werden kohnen. 

Ein weiterer sehr groSer Vorteil der Erfindung liegt darin, dass der zugerichtete 
GrundkOrper (1) die Festigkeitsschwankungen innerhalb eines .Leders weitgehend 
eliminjert. 
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Die Vliesschicht (3) ist vorzugsweise dicker als die Lederschicht (2). Ihre Starke liegt 
zvi/ischen 0,4 mm und 2,5 mm. Sie weist ein FlSchengewicht zwischen 50 und 250 
g/qmauf. 

Im Vergleich mit zugerichteten Ledern. gleicher Starke oder Dichte fallt. der 
Emmissionsvergleich bei dem erfindungsgemaBen Grundkorper (i) immer besser als 
beim Leder aus. 

ErfindungsgemaB kann der Grundkorper (1) auf seiner Ruckseite eine dOnne 
Beschichtung (6) aufweisen, die besonders dann von Vorteil ist, wenn der 
rundkSrper (1) zum Beispiel fur. Sitztaschen benutzt wird, weil dann die Tasche wie 
gefOttert aussieht und das Eindringen von Schmutz in die Vliesschicht verhindert. 

Die RQckseitenbeschichtung (6) ist immer wasserdampf- und juftdurchiassig, damit 
eine Schimmelbildung im Inneren vermieden wird. Der zugerichtet Grundkorper (1) 
mit seiner Beschichtung (6) ist aufgrund der Wasserdampf- und Luftdurchlassigkeit 
dieser Schicht auch einsetzbar fur Schuhoberteile. . . 

Wehn erfindungsgemaB der zugerichtete Grundkorper (1) aus Leder (2) und aus 
einem Aramidfaservlies (3) besteht, wird das Gesamtmatepal besonders hitzefest 
und schwer entflammbar und verfQgt Qber sehr hohe Abriebeigenschaften und ist 
auch fQr Brandschutzartikel geeignet. 



Die Erfindung erlaubt auch eine Anwendung vc>n Zwisfchenspalten fur weniger 
dehnungsfahige Teile der Innenausstattung von Kraftfahrzeugen. 

Der an seiner Lederoberseite zugerichtete Grundkorper (1) ist im Vergleich mit Leder 
in der gleichen Starke auch druckelastisch und verfugt Qb.er bessere kaite- und 
,warmeisolierende Eigenschaften. 

Eine eventuell auf der Ruckseite angebrachte dtinne Kunststoffbeschichtung (6) 
erleichtert auch die Weiterverarbeitung z. B. mit flussigem Klebstoff. Ferner 
verbessert die Ruckseitenbeschichtung die Schnittkantenfestigkeit. Besonders im 
in ii ii 1 1 sine Kraftfahrzeugsitzes hat sich der zugerichtete GrundkSrper (1) mit 
^^Fder diinnen wasserdampf- • und luftdurchlassigen Ruckseitenbeschichtung als 
besonders gQnstig erwiesen, weil die Sitzflache nicht Gberdehnt wird und weil das 
Gesamtmaterial die Komforteigenschaften verbessert. 



A n s p r 0 c h e 

Flachiges Material, vorzugsweise fur die Innenausstattung von 
Kraftfahrzeugen mit einem Grundkorper (1), der an seiner Oberseite mit einer 
Zurichtung (5) versehen ist und der Grundkorper (1), der aus Leder (2) und 
einem textilen, aus synthetischen Fasern hergestellten Vlies (3) besteht,.d a d 
,urch gekennzeichn.et, dass das Vlies (3) ein kreuzweise abgelegtes 
Krempelvlies ist, dessert Fasern mittels einer Nadel- Oder 
Wasserstrahlbehandlung dreidimensional angeordnet und webartig 
miteihander verbunden sind und dass das Leder (2) mit dem Vlies (3) mittels 
einer nicht thermoplastischen Kunststoffschicht (4) mit elastomeren 
Eigenschaften fest verbunden ist, und das diese Kunststoffschicht (4) partiell 
angeordnet ist und keinen zusammenhangenden Film bildet. 

2. Flachiges Material nach Anspruch l.dadurch gekennzeichnet, 
■ dass das Leder (2) ein Rindleder ist. 

3. Flachiges Material nach Anspruch l.dadurch gekennzeichnet, 
dass das Leder (2) ein Schweinsleder ist. 

4. Flachiges Materia! nach Anspruch 1 , d a d u r c h . g e k e n n z e i c.h n e t, 
dass das Vlies (3) ein Flachengewicht zwischen 50 und 250 g aufweist. 

5. Flachiges Material nach Anspruch 1 und I 3, d a d u r c h g e k e n n z e i c.h - 
net, dass das Vlies (3) eine Starke zwischen 0,4 und 2,5 mm aufweist. 

6. Flachiges Material nach Anspruch l.dadurch gekennzeichnet, 
dass die Kunststoffschicht (4) nicht thermoplastisch ist und eine kurzzeitige 
Temperaturbestandigkeit bis 200 °C aufweist 

7. Nach einem der AnsprQche 1 bis 6, dad urch gekennzeichtnet, 
dass die Kunststoffschicht (4) ein Flachengewicht zwischen 30 und 125g/qrh, 
vorzugsweise zwischen 50 und 70g/qm hat. ' 
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8. Nach einem der Anspruche 1 bis 7, d a d u r c'h g e k e n n z e i c h t n e t, 
. dass die Kunststoffschicht (4) aus einer polyurethan enthaltenden wassrigen 

Dispersion gebildet ist. * 

9. Nach einem der AnsprQche 1 bis 8, d a d u rch geke.n nzeichtnet, 
dass die Kunststoffschicht (4) geschaumt ist. 

10. Nach einem der Anspruche 1 bis 9, d a d u r c h g e k e n n z e i c h t n e, t, 
dass'die Kunststoffschicht (4) Mikrohohlkugeln enthalt. 

1 1 . Nach einem der Anspruche 1 bis 10, d a d u r c h g e k e nnzeichtnet, 
dass die Kunststoffschicht (4) wasserdampf- und luftdurchlassig ist. 

12. Nach einem der Anspruche 1 bis 1 1 , d a d u r c h ' gekenrizeichtn e t, 
dass das Vlies (3) dicker ist als die Leder (2). 

13. Nach einem der Anspruche 1 bis 12, d a d u r c h gekennzeichtnet, 

i ■ 

dass die Vliesunterseite (3) des Grundkdrpers (1) eine dunne Beschichtung 
(6) aufweist. 

14. Nach einem der Anspruche 1 bis 13,dadurch gekennzeichtnet,/ 
dass die Schicht (6) wasserdampf- uhd luftdruchlassig ist. 

t 
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